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Regulador ' ,

de pressao

#» Macarico

§daa de corte

JWA a marca
fea| da confianca

As diretrizes técnicas do Instituto de Pesquisa em

~ Seguranca e Saude Industrial recomendam que os
/ macaricos de gas(*1) que excedam um determinado periodo
-*"a partir da data de fabricacdo sejam inspecionados

periodicamente pelo fabricante ou pelo agente comercial
" especificado pelo fabricante.(JNIOSH-TR-48:2017)

(* 1) Macarico de corte, de solda, de aquecimento e reguladores de pressao.

ag:a cos de corte e solda a gas sdo produtos certificados
“pelo Instituto The Japan Welding Engineering Society

The Japan Welding CEP: 101-0025

4-20,Kanda-Sakuma-Cho, Chiyoda-Ku, Tokyo, Japao
TEL - 03-5823-6324 FAX : 03-5823-5244

E n gin e erin g S 0 Ciety http :.affwx;'v;r.j:ves .or.jp/




O seu macarico de corte e solda a gasé um produto certificado?

Verifique a marca @de confiaca em seu equipamento para uma operacao segura.
Caracteristicas dos ""macaricos de corte/solda' com a marca
A marca JWA é compativel com as normas do JIS correspondentes ao ISO, bem como inspegdes

especificas do Japao sao implementadas para aprimoramento da segurancga e recursos basicos.

(JIS B 6801 Macarico manual para solda, corte e aquecimento / JIS B 6803 Regulador de pressdo para macarico de corte/solda)

Itens de Teste e Inspecao

Macarico manual de corte a gés / Macarico manual de solda a gis Reguladores de pressao para macarico de corfe/solda

@ Teste de regulagem de chama t @ Teste do mecanismo de ajuste de pressao

@ Teste de fluxo/refluxo de gas @ Teste do coeficiente de irregularidade da pressdo

@ Teste de sustentagdo e refluxo de chama (Flashback) 4P Teste do coeficiente de aumento da pressio durante o fechamento

@ Teste de estabilidade ao vento @ Teste de descarga maxima

@ Teste hermético 4@ Teste de operagio da vilvula de seguranga (somente regulador de pressio de oxigénio)

@ Teste de corte (apenas dispositivo de corte) @ Teste de ignicdo (somente regulador de pressao de oxigénio)

@ Inspecao dimensional @ Teste de seguranca @ Teste hermético

@ Inspecio de materiais @ Teste de tensdo @ Teste de durabilidade do visor
@ Iuspecio de materiais @ Inspecio dimensional
®Inspecio visual

o — .

Os produtos com a marca @ sao fornecidos sob a responsabilidade do Instituto The Japan Welding Engineering Society.
Os produtos com a marca @ sao aprovados por rigoros testes de certificacao.

Os produtos com a marca @ sao cobertos pelo "seguro PL".CD

(*1) Restrito ao uso no Japio.

Lista de companhias relativas a certificacao

CHIYODA SEIKI CO., LTD. YAMATO SANGYO CO., LTD. HANSHIN CO., LTD.
Hyogo-ken. Kobe-shi, Nagata-ku, Osaka-fu. Osaka-shi Tkuno-ku. Hyogo-ken, Amagasaki-shi.
Higashi-shiriike-cho 7-9-21 Tatsumikita 4-11-17 Heizaemon-cho 18-25
CEP: 653-0022 Japio CEP:544-0004 Japo CEP:660-0087 Japio
TEL: 078-681-8844 FAX: 078-681-8849 TEL: 06-6751-1151 FAX: 06-6752-0577) TEL: 06-6419-2001 FAX: 06-6419-2000)
NISSAN TANAKA CO.. LTD. KOIKE SANSO KOGYO CO.,LTD. GUNMA KOIKE CO., LTD.
Saitama-ken, Imma-gun, Miyoshi-machi, Tokyo-to, Sumida-ku, Taihei 3-4-8 Gunma-ken, Isesaki-shi. Naganuma-machi
Oaza-chikumazawa 11 CEP:130-0012 Japo o )
CEP:354-8585 Japio TEL: 03-3624-3111 FAX: 03-3624-3124 CEP:372-0855 Japdo
TEL: 040-758-4412 FAX: 040-758-4858 TEL: 0270-32-4318 FAX: 0270-32-4137
NIPPON CUTTING & WELDING EQUIPMENT C0,LTD. SAKAGUCHI MFG CO.,LTD.

1/10 Moo5 Rojana Road. Karnharm U-tai Osaka-fu. Yao-shi, Minami-honmachi9-5-4

Ayutthaya 13210, Thailand. CEP-581-0081 Japdo

TEL: (63 35)330127 FAX: (66 35)330136 TEL- 072-0993-1212 FAX: 072-092-5200

©OWebsite oficial do Comité de certificacdo
Precaugdes para mspegao periddica do fabricante de macaricos de corte/solda
http://www . jwes.or.jp/mt/etc/gap/

urante a inspecao periodica talvez seja necessario a substifucao de n item.
@b inspecao periddica tal ] Ari bstituicdo de algum i
©Website oficial com a lista das marcas de
(2) Além do taxa de inspegio peri6dica, talvez seja necessério o pagamento de itens substituidos. equipamentos certificados

(3) A inspegiio periddica requer tempo, portant, verifique o periédo com antecedéncia. http://www.jwes.or.jp/mt/etc/gap/
archives/2011/07/2341.html




Nao esqueca de inspecionar os macaricos de corte/solda a gas

Tem acontecido graves acidentes como incéndios e acidentes pessoais, causados
por falta de percepcao das falhas no regulador de pressao e na tocha (magaricos de
corte/solda), utilizados nos servi¢os de corte e soldagem com gés. Para a prevengao
de acidentes ¢ muito importante a realiza¢do das inspec¢des didrias e periodicas

desses equipamentos.

Certifique-se de realizar as inspecdes necessarias voluntariamente,
para utilizar os equipamentos de corte/solda a gas com seguranca.

Nota 1: Ao soldar, cortar e aquecer metais com gas combustivel e oxigénio, os operadores precisam ter o certificado
de conclusdo do treinamento de habilidades em soldagem a gas ou a licenca de um chefe para o trabalho de
soldagem a gas. (Artigo 61 da Lei de Seguranca e Satude Industrial, e Artigo 20 da Portaria de Execuco)

Se houver vazamento de gés e/ou outras falhas no equipamento, ndo manuseie e procure a assisténcia do fabricante.
Jamais tente desmontar ou consertar por si mesmo pois poderd causar graves acidentes. Regulador de

pressdo e tochas (macaricos de corte/solda a gas) envelhecidos. tochas que sofreram refluxos de chamas repetidas vezes.
mangueiras rachadas devem ser substituidos com imediatamente

Pontos de inspecao do macarico de corte/solda a gas:

% Regulador de pressdo de oxigénio @LK
% Regulador de pressdo de gas combustivel

% Macarico manual de corte a gas

YMacarico manual de solda a gas

% Outros (mangueiras. dispositivos de seguranca. etc.)

>.<’ I}-Sﬂndo gas acetlleno Dispositivo de seguranca para oxigénio Regulador de pressio de oxigénio (sem dleo)

Alavanca de controle da vilvula do cilindro

Regulador de pressdo de gis combust'ivd_l

Dispositivo de segmam;apmaceﬁ}eun_l @

(- - BT LR R R o e Ul

Gas Acetileno

Nota 2: Favor colocar o dispositivo de prevencao de retrocesso de chama (supressor de flashback), no uso do gas acetileno para solda e
corte térmico. (Regulamentos gerais de seguranca de gas de alta pressdo, artigo 60, paragrafo 1, item 13 e critérios ilustrativos 79,
Diretrizes técnicas do Instituto de Pesquisa em Seguranca e Saude Industrial (JNIOSH-TR-48:2017))

3



Inspecédo do Regulador de Pressao

vPara obter detalhes sobre o método de inspecfo, consulte o manual de instrugdes emitido pelo
fabricante ou entre em contato diretamente com o fabricante.

Itens de Inspecao

Verifique os seguintes itens na inspe¢ao perodica.

: Inspecao Inspecio

Itens Inspecionados Diéprcig m -
Inspecao Visual © ©
Teste Hermético (Vazamento Externo) @) ®)
Teste Hermético (Fluxo Externo) @) @)
Faixa de Pressdo Operacional ©
Queda de Pressdo @]

- IInspecao ou troca dentro de 7
anos recomendada pelo fabricante.

Néo ha problema
na aparéncia
externa, e ndo ha
vazamento de gas!

IInSpegéo Didria Uma vez ao dia, favor verificar sem falta o equipamento, antes de usé-lo.

1) Inspecionar a aparéncia externa.

Il N3o ha fissuras ou corrosoes no equipamento e cobertura da regulador de pressdo?

B N3o ha nenhum dano ou deformacio no encaixe de entrada ou saida. ou no medidor de pressao?

BN:io hé quaisquer defeitos, deformacdes ou aderéncia de poeiras na pega de conexdo e parafuso da conexdo de entrada e valvula do cilindro?
BH: alguma deformacio na caixa do medidor de pressio, e a agulha do indicador retornou ao ponto zero?

2)Verifique se nio ha vazamento de gas.
(DAbastecer o gas com a alavanca do ajuste de pressio afrouxada, e verificar se ha vazamento de gds com solugio para detecgo de vazamento.
M Nio hé vazamento de gas nos locais indicados abaixo de (D a 3)?

H N3o ha vazamento (fluxo para fora) pela saida?

(@) Ajuste a pressio operacional com a saida fechada, e verifique se ha vazamento de gés com solugdo para deteccéio de vazamento.

(* Alguns componentes da solugfo para detecgiio de vazamentos podem deteriorar ou danificar o plastico. Verifique os componentes da solugio e como usé-la.)
B Nio hd vazamento de gas nos locais indicados abaixo de @) a 1)?

Se perceber alguma anormalidade na inspe¢io acima, solicite assisténcia ao fabricante.

Medidor de pressdo de baixa pressdo

Medidor de pressao de alta pressdo

Conexdo de entrada

(1)Parte da rosca de conexdo de entrada
(2)Parte da rosca do medidor de pressdo de alta pressdo
(3)Parafuso da tampa traseira

@ (4)Parte da rosca do corpo ¢ da cobertura
e

(5)Parte da rosca do medidor de pressio de baixa pressido

Conexiodesaida () Parte da rosca da conexdo de saida

(7)Parte da véalvula de seguranca >

# Dependendo do modelo e estrutura do regulador de pressao,
pode ser que nado haja tampa traseira ou valvula de seguranca.




Adicionalmente aos itens da inspecéo diéria, "Inspecdo Visual" e "Teste hermético”, € necessério

I Inspe‘}ﬁo Anllal Penédlca realizar a Inspecdo Anual dos seguintes itens, ou solicitar a Inspecdo Anual Periédica ao fabricante.

3) Verificar a faixa de pressio operacional
IBE possivel operar normalmente até a pressdo maxima, com a alavanca do ajuste de pressio

mantendo a saida do regulador de gés fechado e fornecendo o gas pela entrada?
MN3o0 ha vazamento de gés pela saida da véalvula de seguranca?

Quando ndo ¢ possivel ajustar a pressdo do gas normalmente, ou a
valvula de seguranca acionar sem alcancar a pressdo maxima, solicite a
inspecdo do fabricante sem falta.

4) Verificar se ndo ha reducio na pressio
M Quando fluir o gas em estado normal, ndo hé redugio de

pressdo no mandmetro em alta pressdo? . i - i
Verificar se e possivel alcancar ate a

Caso ocorra, existe a pos.sl.b111d1‘ade do filtro de elutrada estar pressio maxima com a alavanca do
entupido, nesse caso, solicite a inspecdo do fabricante sem falta. . 5
ajuste de pressao.

— " Realize a inspecao periddica do fabricante dentro de 7 anos a
IPerlodlc Inspection by Manufacturer partir da data de fabricacio.

Em junho de 2017, de acordo com a Diretriz Técnica do Instituto de Pesquisa em Segurancga e Saude
Industrial (JNIOSH-TR-48:2017), se o produto exceder 7 anos a partir da data de fabricacao, € necessario
que o fabricante inspecione o equipamento ou o mesmo seja substituido.

Consulte o manual de instrugdes do fabricante para verificar o método e posi¢ao de exibi¢ao da data de
fabricagao. Se vocé nao tiver certeza da exibicao, entre em contato com o fabricante.

Confirmacao do distribuidor

Produtos cuja seguranca nao pode ser confirmada, possivelmente foram transferidos ou vendidos, ou vendidos em leildes on-line.
Para produtos cuja origem de vendas € desconhecida, a inspecéo € incerta e a seguranca do produto ndo pode ser confirmada.
Certifique-se de verificar cuidadosamente o distribuidor ao comprar o produto.

I Riscos causados pela negligéncia da inspecao

Quando a mspecao € negligenciada ha um alto risco de acidentes como, "vazamento de gas, refluxo da chama
(flashback), explosoes", etc. Principalmente no caso do oxigénio, ha risco do seguinte acidente.

Caso o filtro fique entupido por sujeiras e substincias estranhas, e por engano, abra repentinamente a valvula do recipiente, podera ocorrer explosdes e
combustdes devido o calor da compressdo adiabética do regulador de pressio.

Calor de compressado adiabatica € o calor gerado quando o gas é adiabaticamente comprimido.
No caso do gas oxigénio, quando comprimido rapidamente da pressdo atmosférica para 15MPa, o calor da compressdo atinge aproximadamente 1000°C.
Além do entupimento do filtro, o calor de compressdo adiabatica pode inflamar e queimar nos seguintes casos.

(DCaso seja aderido éleo ou graxa.
(@Caso seja utilizar um regulador de gis que nio seja especifico para oxigénio.

Regulador de pressio de oxigénio queimado/explodido pelo calor de compressio adiabatica.




Inspecio do macarico de corte, solda e aquecimento a gas.

Y¢Para obter detalhes sobre o método de inspegdo, consulte o manual de instrugdes emitido pelo fabricante ou entre em contato
diretamente com o fabricante.

Itens de Inspecao
Verifique os seguintes itens na ispegao perodica.

. Inspecao Inspegdo
Itens Inspecionados Dlapgg m - Inspecdo ou troca dentro de 5 anos
; - recomendada pelo fabricante.
Inspegdo Visual © (@)
Teste Hermético (Vazamento nas Valvulas) (@) ©
Estado da Chama © (@)
Teste Hermético (Vazamento Externo) ©

IInspeg::Tm Diaria Uma vez ao dia, favor verificar sem falta o equipamento, antes de usa-lo.

1)Inspecionar a aparéncia externa.
N0 hé fissuras ou corrosdes no corpo central do equipamento, no suporte de ajuste da mangueira e na tubulagdo?
N30 ha nenhum dano ou deformagéo das vélvulas e outras partes?
BN:o ha quaisquer defeitos, deformagdes na parte do conexio do bico ou na base da mangueira?
BNZo ha deformacdes ou danos no bico?

2)Verificar se ha vazamento nas valvulas
WIN:o ha vazamentos no assento da valvula?

3)Verificar a condicao da chama.
B A chama pode ser ajustada sem problemas?
O fluxo de oxigénio de corte estd normal?

I Inspeciao Anual Voluntaria

4)Verificar se ha vazamento externo.
HIN30 ha vazamento de gés na conexdo do bico?

HIN30 ha vazamento de gés na vélvula ou outras partes?

Se perceber alguma anormalidade na inspec¢ao acima,
solicite assisténcia ao fabricante.

No entanto, se o bico apresentar algum defeito,
substitua imediatamente.

—

alivio )
L{livio !
._.-f‘

L

Seguranca confirmada!



Parte de conexiio

® da mangueira f)
2

Vilvula de
gas combustivel

Vilvula de

oxigénio

Parte do
assento
do bico

Detalhe A Detalhe B

sca de
Fixagio do bico

Caheca

da tocha | Fixacio do bico

Parte do
assento
do bico

Vilvula de Parte de conexio
@ oxigénio de corte @ da mangcueira

Vilvula de gis
combustivel

(DCarpa (4) Partes soldadas (7)Bico
@Parte de conexiio da mangueira @Parte do assento do bico '@}Cunexiu do bico Valve
@Tulm i@ Conexio da mangueira @V:’;]vula

. w— ; Realize a inspecao periodica do fabricante dentro de
I Inspecao Periodica do Fabricante 5 ., 5 partir da data de fabricagio.

Em junho de 2017, de acordo com a Diretriz Técnica do Instituto de Pesquisa em Seguranca e
Saude Industrial (JNIOSH-TR-48:2017), se o produto exceder 5 anos a partir da data de
fabricacao, € necessario que o fabricante inspecione o equipamento ou o mesmo seja substituido.

Consulte 0 manual de instrucoes do fabricante para verificar o método e posicao de exibicio da
data de fabricacao. Se voce nao tiver certeza da exibicao, entre em contato com o fabricante.

Confirmacao do distribuidor

Produtos cuja seguranca nao pode ser confirmada, possivelmente foram transferidos ou vendidos, ou vendidos em leiloes on-line.
Para produtos cuja origem de vendas é desconhecida, a inspecio é incerta e a seguranca do produto nao pode ser confirmada.
Certifique-se de verificar cuidadosamente o distribuidor ao comprar o produto.
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Diretrizes técnicas para seguranca nos trabalhos com corte e solda a gas, Fluxo de

inspecao e restauracao da funcao, durante a inspecao periodica do fabricante.

Inspecao antes do pedido de inspecao / Confirmacao de nova compra

é B

Inspecao + Restauraciao da Funcao

(DPedido de Inspecio

)

(@A funcio precisa \ m
ser restaurada? J

~.| Envio de cotacio para
¢ Nao #| restauraciio da funcao.

(@Desmontagem

Deseja restaurar a fungao?) ~*°
¢ (Cliente) )_ 90 Ir para A.
Nao
@A funcao pode ser ) ; \L Sim
restaumd[a)'?&"ahncante) O — -

Ir para A.
Sim funcdo
®Afuncioprecisa ) o™
ser restaurada?
Nio
J( J/
®Lavagem (
v .
(DSubstituicio de consumiveis
Relatar a inutilizacio e
refornar ao cliente
i 5 \ Reprom&o o ot
@I nspecao J ¥ Descarte pelo fabricante
Ir para A. J
Aprovado
@cCarimbo de
Rortanrado Inspecao concluida,
_ !)u entrega do produto
Inspegao Rétulo (Pode ser utilizado até

proxima inspecio)

Material Suplementar sobre Fluxo de Inspeciio / Reparo para Inspe¢iao Periodica pelo fabricante.

¥ Corisiiiivéss # 2 Pesquisa de certificacéo e itens de pesquisa (alguns itens podem néo estar incluidos)
Realizar a inspecdo periddica do produto. No entanto, no minimo, devem ser

bmpo aa lea = Pega de borracha incluidos a pesquisa de certificacdo e os itens de pesquisa.
Diafragma Peca de resina I F or de Pressio ]  de corte/solda
Filtro Inspegéo Visual ;:50 Visua:l B
Vilvula de Seguranca Teste hermético Teste hermético
Qutros Teste de operagio da vilvula de seguranca (Somente S1 e S2)| Teste de regulagem de chama

# 3 Conteudo da restauracio da funcio.
* O contetdo de restauragdo da funcio € especifico de cada empresa. Nio sera especificado aqui.
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